Messerhalter mit hubunabh^ngiger Schnittkraftragelung 


Beschreibung 

Die Erf indung betrif ft einen Messerhalter fUr 
Schneidemaschinen mit einem an einer Absenkvorrichtung 
gehalterten Messerkopf und mit einer Anstellvorrichtung 
ft)r das am Messerkopf gehalterte Kreismesssr, . wobei die 
Anstellvorrichtung zur Bewegung des Kreismessers 
zwischcn einer Schneidstellung und einer 
Bereithaltestellung eine Anstellkolbenstange mit einem 
in einer Kanuuer des Messerkopfgehikuses gefUhrten, 
druckluftbetatigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittela einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt ist. 

Ein Messerhelter mit den vorgenannten Merkmalen ist in 
der DE 41 14 059 Al beschrieben; der das Kreismesser 
tragende Messerkopf eitzt am Ends einer 
Absenkkolbenstange, mittels der das Kreismesser in 
seine Schneidebene abgesenkt bzw. aus dieser angehoben 
werden kann* Die in dem Messerkopf angeordnete 
Anstellvorrichtung sorgt fUr eine Verstellung des 
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Kreismessers quer zur Achse der Absenkkolbenstange bis 
zur Anlage an einem Untermesser bzw. hebt das 
Kreismesser aufterhalb des Schneidvorganges von dem 
Untermesser ab. 

Zur DurchfUhrung dieser Bewegungsvorgange weist die 
Anstellvorrichtung einen in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers druckluftbetatigbaren 
Anstellkolben auf, wahrend fur die RUckfuhrung des 
Kreismessers aus der Schneidposition heraus eine die 
Anstellkolbenstange beauf schlagende Druckfeder sorgt, 
welchs die Anstellkolbenstange in die 
Bareithaltestellung des Kreismessers vorspannt. Somit 
ist uber die die Wirkung der vorgespennten Druckfeder 
uberwindende, von der Druckluf tbeauf schlagung des 
Anstellkolbens aufgebrachte Andruckkraft in Richtung 
der Schneidposition des Kreismessers auch die zwischen 
dem Kreismesser und einem zugeordneten Untermesser 
herrschende Schnittkraft vorgegeben bzw. einstellbar. 

Mit einer derartigen Ausbildung sines Messerhalters ist 
nun der Nachteil verbunden, dafc die vorgenannte Art der 
Schnittkraftregelung aufgrund der den eingesetzten 
Druckfedem zu eigenen Toleranzen und nicht-konstanten 
Federkennlinien in ihrer Genauigkeit nicht ausreichend 
ist; sind namlich im Rahmen einer Schneidemaschine eine 
Mehrzahl derartiger Messerhalter eingesetzt, so 
bedeutet ein jewel Is bei den Messerhaltern bzw. deren 
Anstellkolben gleich eingestellter Luf t-Antriebsdruck 
nicht auch eine gleich grofle Schnittkraft, well in 
Abhangigkeit von der jeweils eingenommenen Hubstellung 
des Kreismessers bzw. der Anstellkolbenstange und in 
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Abhangigkeit von Federtoleranzen und Federkennlinie der 
zugaordneten Druckfeder dam in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers wirkenden Lufit- 
Antriebsdruck eine unterschiedlich groBe Federkraft 

entgegenwirkt . 

Aus der DE 26 57 792 Al ist ein Messsrhalter bekannt, 
bei welchem unter Verzicht auf eine die Ruckstellung 
der Anstellkolbenstange in deren Bereithaltestellung 
bewirkende Druckfeder die Bewegung der 
Anstellkolbenstange sowohl in die Schneidstellung als 
auch in die Bereithaltestellung tiber 
Druckluftbeaufschlagung erfolgt. Eine derartige 
Ausbildung ist jedoch wegen der Regelung des in beiden 
Stellrichtungen erf order lichen Druckluf tantriebes 
auf wendig . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, bei 
eineift gattungsgemaften Messerhalter rait einer die 
Ruckstellung der Anstellkolbenstange bewirkenden 
Druckfeder die Genauigkeit der Schnittkraf tregelung zu 
verbessern. 

Die Losung dieser Auf gabe ergibt sich einschlieAlich 
vorteilhafter Ausgestaltungen und Weiterbildungen der 
Erfindung aus dem Inhalt der Patentanspriiche, welche 
dieser Beschreibung nachgestellt sind. 

Die Erfindung sieht in Ihrem Grundgedanken vor, dafi zur 
Uberbrtickung der auf die Anstellkolbenstange wirkenden 
Kraft der Druckfeder wahrend des Schneidbetriebs eine 
die Druckfeder in Richtung der Schneidstellung des 


Kroisniessera beauf schlagende und von der 
Anstellkolbenstange entkoppelte Andruckvorrichtung 
angeordnet ist. 

Mit der Erfindung ist der Vorteil verbunden, daB 

mittels der zusatzlich vorgesehenen Andruckvorrichtung 

der EinfluB der die Anstellkolbenstange 

beaufschlagenden Druckfeder auf die 

Schnittkraftregelung ausgeschaltet wird, da nach dent 

zusammendrllcken der Druckfeder, ggf bis "auf Block" die 

Schnittkraft allein von der tiber die 

Druckbeaufschlagung des Anstellkolbans einstellbare 

Andrtlckkraft abhangig ist. Somit ist die 
Schnittkraftregelung insbesondere unabhangig von dem 
jewel ligen Hub der Ansteilkolbenstange und mit einem 
grofieren Mafi an Genauigkeit durchf Uhrbar . Wird die 
Andrtlckvorrichtung drucklos geetaltet, so entspannt die 
ggf. „auf Block* gesetzte Druckfeder und bringt dabei 
das Kreismesser tlber die Beauf schlagung der 
Anstellkolbenstange in dessen Bereithaltestellung 
zurtlck. 

Nach einem AusfUhrungsbei spiel der Erfindung ist 
vorgesehen, daB die Andruckvorrichtung als ein 
an der zwischen der Anstellvorrichtung und dem 
Kreismesser angeordneten Druckfeder angrei fender 
Schieber ausgebildet und zur Betatigung des Schiebers 
ein Druckluftantrieb vorgesehen ist. Nach einem 
Ausftihrungsbeispiel der Erfindung kann vorgesehen sein, 
daB der Schieber das Messerkopf gehause auBen ubergreift 
und auf der Aufienseite des Messerkopfgeh&uses geftthrt 
ist. Hierbei ist vorgesehen, daB der Schieber mit einem 


radial in das Messerkopf gehSuse hineinragenden Ansatz 
an der in einer Ausnehmung des Messerkopf geh&uses 
angeordneten Druckfeder angreift* 

In einer konstruktiv abgewandelten Ausf tthrungsform ist 
der Schieber als im Messerkopfgehiiuse angeordneter und 
vom Druckluftantrieb beaufschlagter Kolben ausgebildet, 
wobei die sich an der Innenseite des Messerkopf gehauses 
absttltzende Druckfeder an dem Kolben befestigt ist und 
der Kolben die Anstellkolbenstange in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorspannt* Mit 
dieser konstruktiven Ldsung ist der Vorteil verbunden, 
daft das Messerkopf gehause einheitlich ausgebildet isl 
und auch die AndrUckvorrichtung mit Schieber bzw. 
Kolben im Inneren des Messerkopf gehauses angeordnet 
ist* 

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist 
vorgesehen, daft der Anstellkolben als auf der 
Anstellkolbenstange siLzende und in der Kammer mit 
ihrem Umfang gegen das MesserkopfgehSuse dichtend 
anliegende Membran ausgebildet ist; hiermit ist der 
Vorteil verbunden, daft aufgrund der fehlenden 
Beauf schlagung der Anstellkolbenstange mit der 
Druckfeder die Auslegung der Membran einfacher 
gestaltet werden kann, weil die BetriebsdrUcke zum 
Einstellen der AndrUck- bzw* Schnittkraft reduziert 
sind. Die Membran kann nach einem 

AusTUhrungsbeispiel der Erfindung auch als Rollmembr&n 
ausgebildet sein. 


Die Schnittkraf tregelung kann in vorteilhaf ter Weise 
dadurch weiter verbeesert werden, daB zwischen der 
Kembran und dem Kreismesser ein Drucksensor znr Messung 
der am Kreismesser herrschenden Schnittkraft angeordnet 
ist* Nach verschiedenen Ausftthrungsbeispielen der 
Erfindung kann die Anordnung so getroffen sein, daB der 
Drucksensor zwischen der Membran und entweder der axial 
andruckseitlg angeordneten Wand der Kammer oder einem 
an der Anstellkolbenstange ausgebildeten Absatz 
angeordnet ist. In beiden Fallen kann der Drucksensor 
die gegen den Widerstand des gegen das Unterraesser 
anliegenden Kreismessers wirkende Kraft an der Membran 
aufnehmen. 

Nach einem weiteren AusfUhrungsbeispiel der Erfindung 
ist vorgesehen, da!5 zwischen der Membran und dem 
Messertrftger ein Dampf ungsglied angeordnet ist. Mit 
einer derartigen Anordnung eines Dampf ungselementes 
kOnnen von dem Kreismesser ausgehende Beanspruchungen 
des Drucksensors und/oder der Membran beispielsweise in 
Form von aufgrund von Unwuchten am Kreismesser 
entstehenden Schlagen abgefangen und in ihren 
Auswirkungen auf die Schnittkraf tregelung minimiert 
werden. Dabei kann das Dampf ungsglied nach alternativen 
AusfUhrungsbei spiel en der Erfindung zwischen der 
Membran und dem Absatz der Anstellkolbenstange oder 
aber zwischen dem Drucksensor und dem Absatz angeordnet 
sein. Eine weitere AusfUhrung kann darin bestehen, daJJ 
die Anstellkolbenstange quer zu ihrer LSngsachse 
geteilt und zwischen den so gebildeten 
Stangenabschnitten das DSmpfungselement eingefUgt ist. 
Das D&mpfungselement selbst kann ale aus einem 
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elastischen Material beatehender ForznkOrper oder aber 
als Feder ausgebildet sein* 

In der Zeichnung sind Ausf tthrungsbeispiele der 
Erfindung wiedergegeben, welche nachstehend beschrieben 
sind; es zeigen: 

Fig. 1 einen Messerhalter im Langsschnitt, 

Fig. 2 den Messerhalter gemSfl Figur 1 in einer andsren 
Aus f tihr ungs f oriii/ 

Fig, 3 die Anstellkolbenatange mit D&mpf ungselement 
in einer Einzeldarstellung. 

Bei dem dargestellten Messerhalter 10 sitzt am Ende 
einer Absenkkolbenstange 12 mit einer nicht zum 
Gegenstand dieser Erfindung gehdrenden und im Ubrigen 
zum Stand der Technik gam&JJ der DE 38 41 576 C2 zu 
zahlenden Absankvorrichtung 11 ein Messerkopf 13, in 
welchem sine Anstellkolbenstange 14 quer zur Achse der 
Absenkkolbenstange 12 verschiebbar angeordnet ist. An 
dem zugeordneten Ende der Anstellkolbenstange 14 ist 
ein Messertrager 15 angebracht, auf welchem ein 
Kreisroesser 16 gehaltert ist. Das Kreismesser 16 ist in 
der in der Zeichnung dargestellten Bereithaltestellung 
des Kreismessers von einem Handschutz 17 umschlossen. 

Wie nicht welter dargestellt, ist das Kreismesser 16 
durch Verschiebung der Anstellkolbenstange 14 in der 
Darstellung der Zeichnung nach links in eine nicht 
dargestellte Schneidposition bringbar, in welcher es 


mit einem ebenfalls nicht dargestellten Untermesser 
zuaammenwirkt . 

Zur Ausftihrung dieser Verstellbewegung ist in dem 
Messerkopfgeh&use 18 eine Kammer 19 mit einem 
Luftan3chlufi 21 angeordnet* Die Absenkkolbenstange 14 
durchsetzt die Kammer 19/ und auf der 
Absenkkolbenstange 14 ist eine als Anstellkolben 
wirkende Membran 20 angeordnet, die mit ihrem Sulieren 
Umfang dicht gegen die zugehGrige Innenwandung der 
Kammer 19 in dem Messerkopf gehause 18 anliegt. Der 
Kammer 19 in Richtung auf den Messertrager 15 
benachbart weist das MesserkopfgehSLuse 18 eine 
Ausnehmung 22 auf, in welcher eine Druckfeder 23 
angeordnet ist, die sich einerseits gegen das 
Measerkopf geh&use 18 und endererseits gegen eineh . 
Absatz 29 der Anstellkolbenstange 14 abstUtzt und dabei 
die Anstellkolbenstange 14 in die in der Zeichnung 
dargestellte Bereithalteposition des Kreismessers 16 
vorspannt . 

An dem gegen den Absatz 29 anlisgenden Ende der 
Druckfeder 23 greift mit sinem in das Messerkopfgeh&use 
18 durch eine Offmmg 26 hineinragenden Ansatz 25 ein 
aufien auf dem Messerkopf gehause 18 verschiebbarer 
Schieber 24 an, der die Funktion einer 
Andrttckvorrichtung fUr die Druckfeder 23 hat, well an 
dem der Druckfeder 23 abgekehrten Ende des Schiebers 24 
©in Druckluf tantrieb 27 mit einem Druckluf tanschluft 28 
angeordnet ist, der bei entsprechender 

Druckluftbeaufschlagung den Schieber 24 in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers 16 bei gleichzeitigem 
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Zusa*«nendrucken der Druckfeder 23 "auf Block 
verschiebt; dabei wird die Verschiebung des Schiebers 
24 durch die dessen Ansatz 25 mit entsprechenden Spiel 
aufnehmende Offnung 26 Im Messerkopf gehause 18 
arm5glicht. 

soil bei dem in der Zeichnung dargestellten 
Messsrhaltsr das Kreisaiessar 16 In die Schneidposition 
verbracht werden, so erfolgt zunachst uber den 
DruckluftanschluB 28 eine Beauf schlagung des 
Druckluftantriebes 27, der den Schieber 24 in Richtung 
auf das Kreismesser 16 verschiebt und -dabei die 
Drackfeder 23 vollstandig spannt; da der Schieber 24 
von der Anstellkolbenstange 14 entkoppelt 1st und sxch 
beim Zusammendrtlcken die Druckfeder 23 von dem Absatz 
29 der Anstellkolbenstange 14 abhebt, verbleibt die 
Anstellkolbenstange 14 zunachst in der dargestellten 
Position. Durch Beaufschlagung der Membran 20 Uber den 
zugeordneten LuftanschluB 21 ist nun mit entsprechend 
gerihgerem Antriebsdruck eine feinfuhlige Verschxebung 
der Antriebskolbenstange 14 in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessars meglich, bis das 
Kreisiuesser 16 mit der gewUnschten Schnittkraft xn 
Aniage an dem zugeordneten Untermesser kommt. Soli das 
Kreismesser 16 nach Beendigung des Schneidvorganges in 
S eine Bereithaltestellung verbracht werden, so wird der 
Druckluftantrieb 27 drucklos gestaltet, und die auf 
Block gespannte Druckfeder 23 drtlckt Uber deren Anlage 
an dem Absatz 29 die Absenkkolbenstange 14 in dxe in 
der Zeichnung dargestellte Position zuruck. 


Die Schnittkraftregelung ist dadurch verbeasert, dafi 
ein Drucksensor 30 angeordnet ist, der die jeweils am 
Kreism^ser 16 bzw. am Untermeeser v/irkende 
Schnittkraft exakt miBt- 

Zwischen der Membran 20 und dem Messertrager 15 1st im 
einzelnen zwiachen dem Drucksensor 30 und dem 
Wellanansatz 29 ein Dampfungsglied 31 angeordnet, 
beispielsweis* in Form einer zusatzlichen Feder, urn 
eventuell vom Kreismesser 16 ausgehende Schlage au£ die 
Membran abzumildern und so die Genauigkeit der 
Schnittkraftregelung nicht zu ver schlechtern. 

in Figur 2 1st eine konetruktiv abgewandelte 
AusfUhrungsform des zu Figur 1 beschriebenen 
Gegenstandes dargastellt, bei welcher der die 
Andrtlckvorrichtung bildende Schieber ala ein im Inneran 
des MesserkopfgehSuses 18 angeordneter Kolben 35 
ausgebildet ist. I* Vergleich zu dem in Figur 1 
dargestellten Messerhalter 1st fesUuhalten daft bei 
der Ausfuhrungsfo^ gem.fi Figur 2 die Schneidkante des 
Kreismessers 15 auf der dem Gehause 18 zugekehrten 
innenseite angeordnet 1st, so da. das in Figur 2 xn der 
Bereithalteatellung dargeetellte Kreismesser 15 nach 
rechts in seine schneidstellung bewegt werden muli. 

Ira inneren des Mesaerkopfgehauses 18 ist der Kam^er 19 
fur die Anatellung des Kreismasaers 15 ein l.uftanschlufi 
21 zugeordnet, wobei die Membran al S Rollmembran 36 
ausgebildet und einerseits an der innenaeite des 
Messerkopfgehauses 18 und andererseits an dem 
Wellenabsat* 29 befestigt ist, so da* eine 


Beaufschlagung des Luf tanschlusses 21 seiner Bewegung 
der Anstellkolbenstange 14 nach rechts fuhrt. 

Zur Ausbildung der Andrtlckvorrichtung 1st im Inneren 
des Messerkopfgehauses 18 zunachst eine Trennwand 37 
eingezogen, die eine Kanuaer 38 abteilt, in welcher Gin 
Kolben 35 unter der Wirkung eines Lufi tdmckantriebs 27 
nach rechts beweglich angaordnet ist. Der Kolben 35 
durchgreif t ait einem Ansatz 39 die Trennwand 37 und 
liegt in der Breithaltestellung des Kreismessers 15 
rilckseitig gegen den Wellenabsatz 29 an. Die 
vorgesehene Druckfeder 33 stutzt sich einerseits gegen 
die Trennwand 37 ab und ist mit ihrem anderen Ende an 
der Stirnseite des Ansatzes 39 des Kolben* 35 tiber eine 
Schraube 40 befestigt. Damit drUckt die Druckfeder 23 
den Kolben 35 jeweils nach links, so daB der Kolben 35 
uber seine Anlage an dem Wellenabsatz 29 auch die 
Anstellkolbenstange 14 in die Bereithaltestellung 

vorspannti 

im Schneidbetrleb wird der Luf tdruckantrieb 27 ' 
betatigt, so dafi der Kolben 35 in der Kaiser 38 nach 
rechts fahrt und dabei die Druckfeder 23 gegen die 
Trennwand 37 zusammenzieht- Daiuit macht die Druckfeder 
23 den Weg frei filr eine ohne Uberwindung der 
Federkraft mogliche Anstellbewegung der 
Anstellkolbenstange 14 Uber die Beauf schlagung der 
K&mnier 19 bzw. der Rollmembran 36. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, den 
PatentansprUchen, der Zusammenf assung und der Zeichnung 
offenbarten Merkmale des Gegenstandes dieser Unterlagen 


kttnnen einzeln als auch in beliebigen Kombinationen 
untereinander fiir' die Verwirklichung der Erf indung in 
ihren verschiedenen Ausftthrungsformen wesentlich sein. 


Mesaerhalter mit hubunabhftngiger Schnittkraf tregelung 


Patentanaprtlche 

Messerhalter fttr Schneidemaschinen mit einem an einer 
Absenkvorrichtung gehalterten Messerkopf und mit einer 
Anatellvorrichtung fllr das am Messerkopf gehalterte 
Kreiamesser, wobei die Anstellvorrichtung zur Bewegung 
das Kreismessers zwischen einer Schneidstellung und 
einer Bereithaltestellung eine Anstellkolbenstange mit 
einem in einer Rammer des Messerkopf gehauses geftlhrten, 
druckluf tbetStigten Anstellkolben aufweist und did 
Anstellkolbenatange mittels einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt i&t, 
dadurch gekennzeichnet/ daii zur OberbrUckung der auf 
die Anstellkolbenatange (14) wirkenden Kraft der 
Druckfeder (23) wahrend des Schneidbetriebs cine die 
Druckfeder (23) in Richtung der Schneidstellung des 
Kreismessers (16) beauf schlagende und von der 
Anstellkolbenatange (14) entkoppelte Andrttckvorrichtung 
(24) angeordnet ist. 


Messerhalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Andruckvorrichtung ale ein an der zwischen der 
Anstellvorrlchtung (19, 20) und dem Kreismeaaer (16) 
angeordneten Druckfeder (23) angrei fender Schieber (24) 
ausgebildet und zur Betatigung dee Schiebers (24) ein 
Druckluftantrieb (27) vorgesehen ist. 

Messerhalter nach . Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schieber (24) das Messerkopfgehause (18) auBen 
ubergreift und auf der AuBenseite des 
Messerkopfgehauses (18) geftthrt ist. 

Mesaerhalter nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schieber (24) mit einero radial 
in das Messerkopfgehause (18) hineinragenden Ansatz 
(25) an der in einer Auanehmung (22) des 
Messerkopfgehauses (18) angeordneten Druckfeder (23) 
angreif t. 

Messerhalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schieber als im Messerkopfgehause (18) 
angeordneter und vom Druckluftantrieb (27) 
beaufschlagter Kolben (35) ausgebildet ist. 

Messerhalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die sich an der Innenseite des Messerkopfgehauses 
(18) abstUtzande Druckfeder (23) an dem Kolben (35) 
befestigt ist und der Kolben (35) die 

Anstellkolbenstange (14) in die Bereithaltestellung des 
Kreismessers (15) vorspannt. 
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7* Messerhalter nach : Ansprucn 1 

dadurch gekennzeichnet, daB dor Anstellkolben ais 
auf der Anstellkolbenstange (14) sitzende und in 
der Kammer (19) roit ihreiu Urofang gegen das 
Messerkopfgehause (18) dichtend anliegende Membran 
(20, 36) ausgebildet ist. 

8/ Messerhalter nach Anspruch 6, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Membran als Rollmembran 
(36) ausgebildet ist, 

9. Messerhalter nach Anapruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen der Merabran 
(20) und dem Kreismeaser (16) ein Drucksensor (30) 
zur Messung der am Kreismesser (16) wirkenden 
Schnittkraft angcordnet ist* 

10^ Messerhalter nach Anspruch 9, dadurch 

gekennzeichnet/ daB der Drucksensor (30) zwischen 
der Membran (20) und der axial andruckseitig 
angeordne ten Wand der Kararoer (19) ein Drucksensor 
(30) zur Messung der am Kreismesser (16) wirkenden 
Schnittkraft angeordnet ist* 

11* Messerhalter nach Anspruch 9, dadurch 

gekennzeichnet, daB der Drucksenoor (30) zwischen 
der Membran (20) und dera Absatz (29) der 
Anstellkolbenetange (14) angeordnet ist* 


12. Messerhalter nach Anspruch: 1 

dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen der Membran 
(20) und dam MessertrHger (15) ein D&mpfungsglied 
(31) angeordnet 1st. 

3 3. Messerhalter nach Anspruch 12, dadurch 

gekennzeichnet, daft das Dampfungsglied (31) 
zwischen der Merabran (20) und dem Absatz (29) der 
Anstellkolbenstange (14) angeordnet ist. 

14. Messerhalter nach Anspruch 12/ dadurch 

gekennzeichnet, daB das DHmpfungsglied (31) 
zwischen dem Drucksensor (30) und dem Absatz (29) 
der Anstellkolbenstange (14) angeordnet 1st. 

15 • Messerhalter nach Anspruch 12 , dadurch 

gekennzeichnet, daB die Anstellkolbenstange (14) 
quer zu ihrer LSngsachse geteilt und zwischen den 
so gebildeten Stangenabschnitten ein 
D&mpfungseleiuent (31) eingefiigt ist. 

16. Messerhalter nach ; Anspruch 12 
dadurch gekennzeichnet, dafl das DSmpfungselement 
(31) als aus einem elastischen Material bestehender 
Formkttrper auegebildet ist. 

17. Messerhalter nach Anspruch 12 

s dadurch gekennzeichnet, daB das Damp fungsel anient 
(31) eine Feder ist. 


Messerhalter mit hubunabhSngiger Schnittkraf tregelung 
Z u 8 amine n f a 6 s u n g 


Bel eihem Messerhalter fttr Schneideroaschinen mit einem an 
einer Absenkvorrichtung gehalterten Messerkopf und mit einer 
Anstellvorrichtung fUr das am Messerkopf gehalterte 
Kreismesser^ wobei die Anstellvorrichtung zur Bewegung des 
Kreismessers zwischen einer Schneidstellung und einer 
Bereithaltestellung eine Anetellkolbenstange mit einem in 
einer Kammer des MesserkopfgehSusea gefuhrten, 
druckluftbetatigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittels einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt ist soli die 
Genauigkeit der Schnittkraf tregelung verbes&ert sein; hierzu 
ist vorgesehen, dafc zur OberbrUckung der auf die 
Anstellkolbenstange (14) wirkenden Kraft der Druckfeder (23) 
wdhrend des Schneidbetriebs eine die Druckfeder (23) in 
Richtung der Schneidstellung des Kreismessers (16) 
beauf schlagende und von der Andtellkolbenstange (14) 
entkoppelte AndrUckvorrichtung (24) angeordnet ist. 


Hierzu Figur 1 der Zeichnung. 


